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INTRODUCCION

El Grupo Operativo GOSUBER, constituido en 2018 por un
grupo de empresas y entidades vinculadas a la cadena de valor
del corcho, se propuso como objetivo modernizar el proceso
de descorche, para mejorar la productividad de las empresas de
extraccion y sus condiciones de seguridad en el trabajo. Uno de
los objetivos especificos propuestos fue la mejora de la comer-
cializacién y valoracién del corcho y subproductos.

Con esta guia se pretende dar a conocer algunos de los
avances alcanzados en este sentido, asi como poner al alcan-
ce de personas sin formacion especifica previa los conceptos
técnicos basicos para entender uno de los aspectos clave del
funcionamiento de esta cadena de valor: la calidad del corcho.






LA CALIDAD DEL CORCHO

Se entiende por calidad de un producto el “conjunto de carac-
teristicas y propiedades de un producto o servicio que afectan
a su capacidad de satisfacer necesidades explicitas o implicitas”
(norma ISO 3534-2:1993). Es posible aplicar este concepto al
término “corcho” en tres sentidos distintos:

= Calidad del tapon de corcho. De acuerdo con la defi-
nicién anterior, la calidad de un tapon es el conjunto de
caracteristicas y propiedades que afectan a su capaci-
dad para ser utilizado en el cierre de botellas de bebidas
alcohdlicas. La mayor parte de estas propiedades son de
tipo fisico, quimico, microbioldgico o sensorial, a pesar
de lo cual el término “calidad” se ha aplicado tradicio-
nalmente al aspecto visual del tapon’.

* Calidad de una plancha de corcho. En una plan-
cha, el término “calidad” se refiere a la cantidad y ca-
lidad de tapones y discos de una pieza que se espera
obtener de la misma. No existe ninguna normativa
a este respecto, aunque si una practica industrial ge-
neralmente aceptada, que se refleja en el uso de tér-
minos como “refugo” (corcho de reproduccion de

1 Esta caracteristica estd regulada por la norma ISO 16419:2013 “Cork -- Visual
anomalies of cork stoppers for still wines”



calidad inferior, no susceptible de transformacion
por corte) o “corcho taponable” (corcho apto para la
fabricacién de tapones y discos por simple corte) *.

Todas las planchas que se extraen de los alcornocales
son clasificadas, bien en monte o bien en el proceso de
preparacion, apartando las que no son aptas para fabri-
cacion de tapon (refugo) y asignando el resto a alguna
de las clases previamente establecidas. La clasificacion
es realizada por un operario especializado, que evalua
su espesor (calibre) y su aspecto para determinar la cla-
se a la que debe ser asignada. Cada clase esta previa-
mente definida por un rango de calibre y un rango de
aspecto’.

= Calidad de una partida de corcho. La calidad de una
partida, o calidad del corcho en campo, viene dada por
el porcentaje de planchas de buena calidad que contiene.
Se refiere, por lo tanto, a un conjunto de planchas de cor-
cho crudo, sin preparar, y se determina utilizando dis-
tintos indicadores (porcentaje de refugo, indices de ca-
lidad). La calidad de una partida sélo se conoce cuando
ha sido completamente procesada, pero puede estimarse
previamente clasificando un subconjunto (muestra) de
planchas (piezas o calas) obtenidas por muestreo®.

Ver norma UNE-ISO 633:2010 “Corcho. Vocabulario”.

Utilizaremos el término “aspecto” como equivalente al de “calidad visual” que
utiliza la normativa, diferenciandolo del término “calidad de una plancha” que
reservaremos para la combinacion de las categorias de aspecto y calibre.

A cada una de estas planchas, de tamafio variable entre 10 cm x 10 cm y 20 cm
x 20 cm, las denominaremos “piezas’, reservando el término “muestra” para el
conjunto de piezas extraido de un monte o una pila.



LA CLASIFICACION
DEL CORCHO EN CAMPO

La determinacion de la calidad es el punto clave en la comer-
cializaciéon de cualquier partida de corcho, ya que es uno de
los factores de mayor peso a la hora de determinar el precio y,
por lo tanto, el valor de la misma. La calidad puede estimarse
con el corcho en el arbol, antes del descorche, o en pila, des-
pués del descorche. Para expresar la calidad suelen utilizarse
dos indices:

* Porcentaje de refugo (“R”). Es el indicador mas sencillo
y tradicional, puede determinarse directamente sobre
el corcho crudo.

» Indice de calidad (“Q”). Se basa en una clasificacion de-
tallada de la muestra de piezas, que deben ser previa-
mente hervidas.

Uno de los aspectos mas notables de la clasificacion
del corcho en plancha es la dificultad en la adopcidén de cri-
terios objetivos generalmente aceptados, puesto que cada
fabricante realiza una clasificacién adaptada a los produc-
tos finales que obtendra. Actualmente la clasificacion se
realiza por personal especializado y atendiendo a criterios
extendidos en la industria y en las instituciones dedicadas
al estudio del corcho. Como consecuencia, la clasificacion
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tiene una componente subjetiva importante, que en bue-
na medida se pretende acotar con herramientas como la
que aqui se presenta. El procedimiento de clasificacion
se basa en la evaluacién de la presencia e intensidad de
las anomalias o defectos presentes en cada unidad, y del
calibre del corcho. Respecto a las anomalias, la mas apa-
rente, por estar siempre presente en mayor o menor gra-
do, es la porosidad. El listado de las anomalias (o singu-
laridades, comunmente denominadas “defectos”), puede
alargarse considerablemente; en este trabajo hemos consi-
derado unicamente las descritas en la normativa de voca-

bulario (UNE - ISO 633:2010), asi como las recogidas por
los principales organismos del sector (CICYTEX, Junta de
Andalucia, ICNF de Portugal).

10
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LAS ANOMALIAS
DEL CORCHO

Se presentan a continuacion las principales alteraciones o

anomalias del corcho, su definicién, origen e importancia de
cara a la clasificacion. No se trata de una relacién exhaustiva,
ya que se han incluido unicamente las alteraciones que pueden
tener algun efecto sobre la clasificacion en campo.
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MANCHA AMARILLA

Definicion: Decoloracion de aspecto amarillento que puede
aparecer en las proximidades de la raspa (tejido lefioso seco al
exterior de la plancha), galerias de insectos u otras zonas simi-
lares. El tejido suberoso presenta un cambio paulatino de color,
que llega a ser muy palido, pudiendo desarrollar un olor muy
caracteristico. El corcho puede mostrar muy diversos tonos de
color, y también manchas variadas (azulado, marmoreado); la
mancha amarilla se distingue del resto por la intensidad de la
decoloracién y por el tono amarillo progresivamente mas claro.

Origen: Esta anomalia, que se desarrolla en ambientes hiime-
dos, de la raspa hacia el vientre, es atribuida a la accién del
hongo Armillaria mellea.

Importancia: Es una anomalia muy importante, ya que da lu-
gar a problemas organolépticos, ligados a la presencia de triclo-
roanisol (TCA).

Imagen 1: Corcho con mancha amarilla (izda), corcho con otras manchas

(dcha)

12



GUIA DE CALIDAD DEL CORCHO

VIENTRE IRREGULAR

Definicion: Presencia de cavidades, rugosidades u ondulacio-
nes en el vientre (zona de la plancha mds préxima al tronco del
arbol).

Origen: Irregularidades en la capa madre, en su mayor parte
consecuencia de cortes producidos con el hacha en anteriores
descorches.

Importancia: Escasa, pero cuando es acusado puede disminuir
el calibre util de la plancha.

Imagen 2: Corcho con vientre irregular

RAJADO O COLENAS

Definicion: Aparicion de grietas profundas en la espalda (zona
exterior donde estd la raspa) de la plancha.

Origen: Crecimientos muy fuertes, tanto del corcho como de la
parte lefiosa del tronco del arbol.

Importancia: Importante, puede disminuir el rendimiento de
la plancha.

13
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Imagen 3: Corcho con rajado

GALERIAS DE INSECTOS (CULEBRA)

Definicion: Planchas que presentan galerias originadas por las
larvas de la culebra (Coroebus undatus). Se caracterizan por se-
guir las capas de crecimiento del corcho, tener secciéon ovalada
y aparecer rellenas por la secrecion dejada por la larva.

Origen: Ataques del insecto citado.

Importancia: Muy importante. Ademas de devaluar el corcho,
dificulta el descorche.

Imagen 4: Corcho con galeria de insecto (culebra)

14



GUIA DE CALIDAD DEL CORCHO

GALERIAS DE INSECTOS (HORMIGA O MORITO)

Definicion: Planchas que presentan galerias originadas por
hormigas (Crematogaster scutellaris). Se caracterizan por ser
oquedades de forma irregular, sin ningtin residuo en su interior.

Origen: Ataques del insecto citado.

Importancia: Muy importante. Ademas de devaluar el corcho,
dificulta el descorche.

Imagen 5: Corcho con galeria de insecto (hormiga)

RASPA IRREGULAR

Definicién: Presencia de raspa con un elevado grosor y perfil
muy irregular.

Origen: Irregularidades en la capa madre.

15
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Importancia: Escasa, pero cuando es acusado puede disminuir
el calibre util de la plancha. Provoca un aumento notable de la
densidad y el peso.

Imagen 6: Corcho con raspa irregular

POROSIDAD EXCESIVA

(corcho flojo, “fofo”, “bofe”, “liége soufflé”)

Definiciéon: Corcho en el que la estructura alveolar pre-
senta huecos numerosos, de gran tamafo y vecinos entre
ellos.

Origen: Crecimiento en espesor de la plancha muy eleva-
do, debido a las condiciones ecoldgicas muy favorables,

con capacidad de acceso a recursos hidricos.

Importancia: Importante, provoca un descenso notable en
la calidad de los tapones.

16



GUIA DE CALIDAD DEL CORCHO
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Imagen 7: Corcho con porosidad excesiva (flojo, fofo, “bofe”, “souflé”)

CORCHO LENOSO

(Lerio horizontal, corcho “madeirento”)

Definicion: Presencia de inclusiones lefiosas no asociadas a los
poros.

Origen: Funcionamiento irregular de la capa madre. Algunos
autores lo asocian a zonas de transicion a suelos de mayor por-
centaje de calizas.

Importancia: Importante, provoca pérdida de calidad en los
tapones y aumento de densidad en el tejido.

Imagen 8: Corcho leioso (lefio horizontal, “madeirento”)

17
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PORO LENOSO

(lefio vertical, clavo, “prego”, corcho “preguento”)

Definicion: Corcho que presenta masas lefiosas asociadas a los
poros.

Origen: Desconocido.

Importancia: Importante, puede provocar dafios en el proceso
de embotellado, disminuye la calidad del tapén y aumenta la
densidad del tejido.

» o«

Imagen 9: Corcho con poro lefioso (lefio vertical, “clavo”, “preguento”)

EXFOLIACION / VENA SECA / ANO SECO

Definicion: Exfoliacion: separacion fisica entre capas de creci-
miento. Vena seca: capa de crecimiento con una linea (otofo)
lignificada o con un espesor anormal.

Origen: Ataques de plagas (defoliadores), incendios, sequia.

18



GUIA DE CALIDAD DEL CORCHO

Importancia: Exfoliacién: muy importante, impide la fabrica-
cién de tapones y discos. Vena seca: importante, si es muy pro-
nunciada puede pasar facilmente a exfoliacion.

Imagen 11: Corcho con vena seca®

CORCHO VERDE

Definicion: Plancha en la que la zona del vientre presenta un
aspecto traslucido, debido a un elevado contenido de agua
de constitucion. Al secarse, estas células se colapsan, con-
trayéndose mas que las del tejido normal, lo que da lugar a
deformaciones.

5 La imagen de la derecha muestra, ademads, la zona de la raspa con corcho
quemado, consecuencia de un incendio reciente

19
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Origen: Se admite que esta anomalia se debe a la suberificacion
incompleta de las paredes celulares, unida al desarrollo del cor-
cho en primaveras muy lluviosas.

Importancia: Importante, da lugar a pérdida de propiedades
mecanicas y a problemas organolépticos.

Imagen 12: Corcho verde

PORO TERROSO

Definicion: Corcho que presenta los poros rellenos de un ma-
terial pulverulento de color rojizo (“polvo”). Los poros suelen
tener la base proxima al vientre y ser de dimension apreciable.
Cuando la anomalia es muy intensa se conectan unos poros
con otros, cubriendo amplias zonas de la plancha (“pasmo”).

Origen: Desconocido. Pudiera ser debido a las condiciones del
suelo.

Importancia: Muy importante si es intenso; puede impedir la
fabricacion de tapones.

20
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Imagen 14: Corcho terroso generalizado (“pasmo”)

21



LA APLICACION
CORKCLASS 4.1

Para mejorar los procesos de valoraciéon y comercializa-
cion de las partidas de corcho en campo, en el proyecto
GOSUBER se ha desarrollado la version 4.1 de la aplica-
cién Corkclass, sobre la que el INIA y la UPM venian tra-
bajando desde hace ya unos afios, mejorando versiones an-
teriores mediante el contraste de la informacién obtenida
en diferentes procesos de clasificacion de muestras de cor-
cho en plancha. La version actual ha sido validada contras-
tando los resultados obtenidos a través de la aplicacion con
los proporcionados por personal especializado que realiza
esta clasificaciéon somera (refugo / taponable). El uso de la
aplicacién para realizar la operaciéon de refugado en cam-
po ayudara a los propietarios a conocer mejor la materia
prima, ajustar el precio y aumentar el valor anadido de su
produccidn.

CorkClass 4.1 es una aplicacion informatica de clasi-
ficacion de secciones transversales de corcho en plancha
en dos calidades (taponable -T- o refugo -R-), a partir del
calibre y de las anomalias apreciables a simple vista. La
aplicacion CorkClass 4.1, proporciona de manera automa-
tica la clasificacion individual de cada seccion (probeta)
analizada, asi como la calificacién global del lote (median-
te el porcentaje de refugo e intervalo de confianza). Se ha

22



disefiado para clasificar secciones transversales de plan-
chas de corcho crudo de forma presencial o por imagenes
digitalizadas, de aproximadamente 20 cm de longitud. Se
puede utilizar con lotes de imdgenes de cualquier tamaio,
lo que permite clasificar desde una unica plancha (toman-
do varias secciones) hasta un alcornoque, una pila o un al-
cornocal, analizando mas o menos secciones transversales
segun la precision que se quiera obtener en la estimacion.

Para analizar las secciones transversales o las image-
nes, el usuario utiliza un manual (ver ANEXO) donde se
recogen los criterios objetivos para determinar el calibre y
la presencia e intensidad de las posibles anomalias. En es-
tas ultimas, el usuario tiene que asignar generalmente tres
valores 0, 1 y 2 segun la presencia e intensidad con que
aparecen en el corcho.

CorkClass 4.1 se basa en un programa de Visual Basic
que corre sobre Microsoft Excel©, sin ninguna necesidad
previa de instalacién. Una vez iniciado el programa se pre-
senta una hoja en la que se realizard la introduccion de da-
tos y donde se visualizaran los resultados. El proceso co-
mienza evaluando el calibre y la presencia de anomalias en
cada seccion (probeta); los criterios de evaluacion estan
incorporados en el propio libro, y son de facil acceso des-
de la hoja de entrada de datos. Una vez completado el pro-
ceso de entrada de datos se pasa el programa de clasifica-
cidn, que asigna cada pieza a una de las dos categorias de
calidad. En la misma hoja de captura de datos aparece un
resumen de los datos: R (% de refugo), intervalo de con-
fianza para la estimacidn, y distribucién de la muestra por
categorias de calibre.

23



CorkClass 4.1 es una aplicacion de uso gratuito, dispo-
nible en el repositorio de acceso abierto de la Universidad
Politécnica de Madrid (oa.upm.es). Basta con poner “cor-
kclass” en el buscador para llegar al item correspondien-
te. La direccion concreta para proceder a la descarga es
http://oa.upm.es/62700/



ANEXO:
MANUAL DE USUARIO
CORKCLASS 4.1






INTRODUCCION

CorkClass 4.1 es una aplicacion de clasificacion de secciones tras-
versales de corcho en plancha por calidades a partir del calibre y
de las anomalias o singularidades apreciables en la seccion trans-
versal de una probeta. Con el programa CorkClass 4.1, se obtiene
la clasificacion de calidad de cada una de las probetas en dos cla-
ses, taponable (T) y refugo (R), y la calificacion del lote mediante el
porcentaje de refugo (%). CorkClass 4.1 es un programa de Visual
Basic que corre sobre Microsoft Excel©. Es requisito imprescindi-
ble disponer de este programa para poder ejecutar CorkClass 4.1.
Para iniciar el programa sélo es necesario descargar el documento
CorkClass4.1 xlsm y guardarlo. No es necesario realizar ningtin pro-
ceso de instalacion adicional. Una vez que iniciemos el programa
(abriendo CorkClass4.1.xlsm), aparecera la siguiente pantalla, divi-
dida en distintas areas:

El espacio para la toma de datos.

La clasificacion de cada probeta.

El panel de control de las opciones.

La calificacién del lote (% refugo, intervalo de confianza y
grafico del porcentaje de refugo por calibres).

Ll

>

CLASIFICADOR  CODIGO | CALIBRE | DEFECTOS >20 | MANCHAAMARILLA | VIENTRE | RAJADC ... @ = [«
B B 5 g '

Imagen 1: pdgina principal de CorkClass 4.1
27



PROCEDIMIENTO

A continuacion, se muestran las operaciones cronoldgicas a
llevar a cabo para facilitar el uso del programa CorkClass 4.1.

1. Identificacién del intervalo de calibre.
2. Evaluacién de anomalias.
3. Clasificacion de las probetas y calificacion del lote.

» Clasificacién de las probetas: taponable o refugo
(imagen 2).

« Calificacion del lote: porcentaje de refugo, intervalo
de confianza y grafico del porcentaje de refugo por
calibres (imagen 3).

é CORKCLASS 4.1 Aplicacion para la clasificacién de secciones. de corcho en plancha f i E, '5@ o'NA

crudo

s
6 ESPACIO PARA LA TOMA DE DATOS GPCIONES

uMPAR
LS ]

ceRRAR

RESULTADOS DEL LOTE

1301 1
2 GSBA02 - 13 lincas (18 - 29 s

z oz
<

13 GSB3028 13 linees (18 29 mm) No

Imagen 2: resultados de la clasificacion de calidad de cada probeta con la
aplicacion.

28



Intervalo de
% Refugo 39 % confianza(al * 10
95%)

% Refugo por calibres

7%
<8lineas 8-13lineas > 13 lineas
<18 mm 18 - 29 mm >29 mm
Total Total Total

7 48 45

*%T %R

Imagen 3: resultados de la calificacion del lote obtenidos con la aplicacion
CorkClass 4.1.

29



CALIBRE

DEFINICION: Longitud radial de la cala.

PROCEDIMIENTO. Asignar |a pieza a una de las tres categorias de calibre

CALIBRE CALIBRE
(Lineas) (mm)
<8 <18
8-13 18-29,25
>13 >29,25

DEFECTOS

DEFINICION: Variable que analiza el conjunto de las

PROCEDIMIENTO. Estimar el porcentaje de superficie de la seccién ocupada por anomalias, sea cual sea su tipo.

CALIBRE < 13 LINEAS (29,25 mm)
> Valor SI: si el porcentaje de superficie ocupada por anomalias
(poros, galerias, lefio...) es superior al 10%.
> Valor NO: si el porcentaje de superficie ocupada por anomalias es
inferior al 10%.

***En caso de duda entre valores, asignar el valor NO ***

CALIBRE > 13 LINEAS (29,25 mm)
> Valor St: si el porcentaje de superficie ocupada por las anomalias es
superior al 20%.
> Valor NO: si el porcentaje de superficie ocupada por anomalias
es inferior al 20%.

***En caso de duda entre valores, asignar el valor NO***

Y-

¢




GUIA DE CALIDAD DEL CORCHO

MANCHA AMARILLA

DEFINICION: Decoloracién amarilla que puede transmitir al corcho un olor desagradable (similar a moho), debido a la degradacion por ataque de hongos.

Valor 0: Inexistente.
Valor 1: Presente en la pieza estudiada.

VIENTRE

DEFINICION: Margen inferior de la seccién (borde pegado al tronco del alcornoque).

CRITERIOS:

» Valor 0: Contorno suave y recto.

> Valor 1: Contorno ondulado.

> Valor 2: Contorno acusadamente rugoso.

< Sise duda entre dos valores:
> Elegir el valor més desfavorable (calibre <13 Lineas)
> Elegir el valor 1 (calibre >13 Lineas)

[ _s3s> | zvyoo3 |
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RAJADO

DEFINICIGN: Rajas convexas, en forma de "V", que parten desde la parte exterior de la seccion trasversal hacia el interior e la pieza.

CALIBRE < 13 LINEAS (29,25 mm)
> Valor 0: Ninguna raja superior al 10% del espesor de la pieza.
Valor 1: Al menos una raja entre el 10 y el 20 % del espesor de la
pieza.
> Valor 2: Al menos una raja mayor del 20% del espesor de la pieza.

*En caso de duda entre valores, asignar el valor mas desfavorable*

CALIBRE > 13 LINEAS (29,25 mm)
> Valor 0: Ninguna raja superior al 10% del espesor de la pieza.
> Valor 1: Al menos una raja entre el 10 y el 30 % del espesor de la
pieza.
> Valor 2: Al menos una raja mayor del 30% del espesor de la pieza.

*En caso de duda entre valores, asignar el valor 1*

GALERIAS DE INSECTOS

DEFINICION: Perforaciones causadas por insectos como la culebra (Coraebus undatus) o la hormiga (Crematogaster scutellaris)

CALIBRE < 13 LINEAS (29,25 mm)

Valor 0: Sin galerfas ni agujeros.
Una galerfa préxima al vientre.
Una galerfa en la mitad de la seccién trasversal o dos

\A A4

galerias.

*En caso de duda entre valores, asignar el valor més desfavorable*

516 e R My

T

CALIBRE > 13 LINEAS (25,25 mm)
Sin galerias ni agujeros.
na galeria en cualquier parte de la seccin o dos galerias
préximas al vientre.
Valor 2: dos galerias o més.

v

***En caso de duda entre valores, asignar el valor 1***




GUIA DE CALIDAD DEL CORCHO

RASPA

DEFINICION: Tejido seco (floema) situado en la cara exterior de la plancha.
CRITERIOS:

> Valor 0: Espesor < 2 mm y contorno suave.

Espesor entre 2y 5 mm y contorno suave.
: mayor de 5 mm 0 contorno rugoso.
% Sise duda entre dos valores:

> Elegir el valor més desfavorable (calibre <13 Lineas)
> Elegir el valor 1 (calibre>13 Lineas)

POROSIDAD

DEFINICION. Per

PROC

radiales que provocan una estructura discontint

enel corcho.
Se valora la presencia y morfologia de los poros de la seccion estudiada mediante el modelo prop
CALIBRE < 13 LINEAS (29,25 mm)

por Roldao, 1987
CALIBRE > 13 LINEAS (29,25 mm)
» POROSIDAD BUENA: tipo de porosidad Ay B. » POROSIDAD BUENA: tipo de porosidad A, By C.
» POROSIDAD MEDIA: tipo de porosidad C. > POROSIDAD MEDIA: tipo de porosidad Dy E.
> POROSIDAD BAJA: tipo de porosidad D, E y F. > POROSIDAD BAJA: tipo de porosidad F.

@ Pocos poros y muy fnos.

Poros finos. pero en mayor cantidad que en el tipo anterior.
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LENO NO ASOCIADO AL PORO (CORCHO LENOSO)

DEFINICION: Inclusién lefiosa no asociada a los poros.

CRITERIOS:
> Valor 0: Inexistente.
> Valor 1: Hasta un 10% de la longitud transversal de la

muestra. Puede aparecer de
> Valor 2: Mas del 10% de la longitud transversal de la forma escasa
R Ppequerias inclusiones
muestra. lefiosas.
< Si se duda entre dos valores:
» Elegir el valor mas desfavorable (calibre <13

Lineas)
> Elegir el valor 1 (calibre>13 Lineas)

Inclusién lefiosa > 10 %

Inclusion lefiosa asociado
Inclusion lefiosa a galerias

LENO ASOCIADO AL PORO (PORO LENOSO)

DEFINICION: Inclusién lefiosa que predomina en la direccién vertical, asociado al poro.

CRITERIOS:
> Valor 0: Inexistente.
» Valor Menor del 25 % de los poros presentan

incrustaciones lefiosas.

» Valor 2: Més del 25% de los poros presentan
incrustaciones lefiosas (no aplicable si la porosidad es
buena).

< Sise duda entre dos valores:
» Elegir el valor méds desfavorable (calibre <13
Lineas)
> Elegir el valor 1 (calibre>13 Lineas)

moTvo
v Porosidad media
¥ 3de 14 poros son leiiosos
v o<25%

mortvo
¥ Porosidad media
¥ 5de 15 poros son lefiosos
v >25%
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GUIA DE CALIDAD DEL CORCHO

EXFOLIACION

CONCEPTO: Separacion entre las capas de crecimiento.

CRITERIOS:

: Inexistente.
: Vena seca patente sin separacién fisica (longitud
minima 50 mm).
Valor 2: Separacién clara entre capas de crecimiento. (longitud
superior a 50 mm).

>
>

v

% Sise duda entre dos valores:
> Elegir el valor ms desfavorable (calibre <13 Lineas)
> Elegir el valor 1 (calibre>13 Lineas)

eay AR T ¥ D A
No se considera como exfoliacién el hecho de que todas las capas
aparezcan marcadas fuertemente.

Se observa una capa de

marcada y dif i del
resto, sin separacion fisica

Existe separacion fisica entre las capas de crecimiento

Separacion de capas
de creci

VERDE

DEFINICION: D

tipica y textura hundida en el vientre (“colapso”),

con un elevado contenido de humedad.

CRITERIOS:
> Valor 0: |nexistente.
> Valor 1: Presencia de decoloracion y flojedad.
> Valor 2: Muestra decoloracion y flojedad (colapso).

Se aprecia colapso en
la proximidad al
vientre
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PORO TERROSO

DEFINICION: Canales i rellenos de material pulverul rojizo.

CRITERIOS:

» Valor 0: Inexistente.

» Valor 1: Se muestra material terroso en poros, sin continuidad
con otros poros.

> Valor2: Se encuentra material terroso en los poros, con
continuidad entre ellos(pasmo).
< Siseduda entre dos valores:

> Elegir el valor mas desfavorable (calibre <13

Puede aparecer poros de
forma aislada con tierra

Lineas)
> Elegir el valor 1 (calibre>13 Lineas)

Poros con tierra sin continuidad entre ellos
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MODERNIZACION DEL DESCORCHE PARA
LA MEJORA DE LA PRODUCTIVIDAD

Go Suber es una iniciativa cofinanciada al 80% por
el Fondo FEADER con un montante total de ayuda
de 532.954,36 euros y el Ministerio de Agricultura,
Pesca y Alimentacion (MAPA), a través del
Programa Nacional de Desarrollo Rural.

MINISTERIO

DE AGRICULTURA, PESCA

lo Rural
Europa invierts en as zonas rurales

x GOBIERNO
. DE ESPANA
Unién Europea Y ALIMENTACION
Fondo Europeo Agricola
de Desarrol




